03 - 4300 Zahnkranz erneuern

Vorausgegangene Arbeit:
Schwungrad ausgebaut (03 4100).

’

P03 - 5197 - 27

Schwungrad und

Zweimassenschwungrad

Zahnkranz (alt) anbohren und mit einem MeilRel sprengen
oder schnell anwarmen und sofort abnehmen.

Auflageflache des Zahnkranzes am Schwungrad

(321) reinigen.

Zentrierbund-  (a) am Schwungrad (321) und

Zahnkranz-lnnen-  (b) messen.

Neuen Zahnkranz (320) auf 200 °C erwarmen.

Temperaturmelkreide verwenden, Hinweis beachten.

Zahnkranz (320) sofort auf Schwungrad (321) bindig aufziehen.

Der Zahnkranz muR an der Auflageflache (Pfeil)

am Schwungrad (321) rundherum anliegen.

Daten

Zulassige Abweichung am Zahnkranz Planlauf 0,4 mm
Rundlauf 0,3 mm

Zentrierbund-  fur Zahnkranz (a) 275,32 -275,40 mm
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Zahnkranz-lnnen-  (b) (Neuzustand)

275,00 - 275,05 mm

Aufschrumpftemperatur

max. 200 °C

Handelstibliches Zubehor

Temperaturmel3kreide
Farb-Nr. 2815/220 (weil3) Thermochrom

z. B.

Firma AW Faber-Castell
D-90547 Stein bei Nirnberg

Hinweis

Der Zahnkranz ist gehartet. Um die Hartung
nicht zu beeintrachtigen, darf beim Erwarmen
des Zahnkranzes an keiner Stelle die maximale
Temperatur von 200 °C Uberschritten werden.
Dies ist zuverlassig nur mit einer Heizplatte
oder mit einem Ofen maoglich. Nur im
Ausnahmefall darf eine Flamme benutzt
werden. Die Flamme soll nur die Innenseite
des Zahnkranzes bestreichen.

Am Zweimassen-Schwungrad ist der Zahnkranz
auf die Primarschwungmasse aufgeschrumpft.

Nach Erneuern eines Zahnkranzes braucht das
Schwungrad nicht gewuchtet zu werden.
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Automatisches Getriebe:

Die Mitnehmerscheibe (11) ist mit dem Ring fir
den Zahnkranz (12) vernietet. Der Zahnkranz
(15) ist mit dem Ring flr den Zahnkranz (12)

verschweildt.

Diese Einheit ist einzeln gewuchtet und kann
ohne Wuchten erneuert werden (03-4100).

Anordnung bei automatischem Getriebe

O oo ~NOOL A~ WN =

A a2 A A
a b wWON -0

Olwanne
Deckel
Abschlufdeckel mit Radialdichtring

DehnschraubeM10 1 22
Kurbelwelle

Palstift

Scheibe 2,6 mm (aufgeklebt)
Scheibe 3,5 mm

Scheibe

Schraube
Mitnehmerscheibe

Ring fir Zahnkranz

Niet

Segment

Zahnkranz

5
" © |
B 1
! 8,5 Nm |
B 1
1 F" 1 1
9
| 8 |
7
| 6 |
| 5 |
| 4 |
BONM+00"3
3
2
| 1 |
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